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Costituzione

CFl: cosa e

S

L2

*Promuovere, agevolare e sostenere
la ricerca e I'innovazione sui sistemni
di produzione

sSupportare lo sviluppo del
comparto manifatturiero nazionale

R-0391-D1115-CI-I

/ eMembri industriali: Grandi Imprese

e PMI
*Membri di ricerca: Universita, centri
di ricerca pubblici e privati
*Membri associati: Associazioni e
stakeholder

; Membri
dell’Associazione
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CFl: mission

La missione del Cluster Fabbrica Intelligente e proporre, sviluppare e
attuare una strategia basata sulla ricerca e I'innovazione, in grado di:

indirizzare la trasformazione del settore manifatturiero italiano

creare una comunita manifatturiera nazionale stabile e piu
competitiva

collegare le politiche di ricerca nazionali e regionali con quelle
internazionali
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CFl: struttura

LAssociazione e diretta dall’Organo di Coordinamento e Gestione composto da:

' Membri di diritto Rappresentanti industriali eletti \ ‘

¢ AFIL: Alessandro Marini

e ASSOCIAZIONE MARCHE
MANUFACTURING:
Filippo Gabrielli

* ASTER: Leda Bologni
e MEDIS: Mario Ricco
e MESAP: Paolo Dondo
¢ SIIT: Flavio Tonelli

o VENETONANOTECH: Nicola
Trevisan

¢ CNR: Tullio Tolio

* GRANDI IMPRESE:

e PRIMA INDUSTRIE:
Paolo Calefati

e SCM GROUP:
Giuseppe Lucisano

® PICCOLE E MEDIE IMPRESE:
e COSBERG: Gianluigi Viscardi
* MCM: Giuseppe Fogliazza

R-0391-D1115-CI-I

e CNR IMAMOTER:
Roberto Paoluzzi

e POLITECNICO DI MILANO:
Marco Taisch

e UNIVERSITA’ POLITECNICA
DELLE MARCHE:
Sauro Longhi
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Comitato Tecnico Scientifico

MEMBRI CTS

e Tullio Tolio (Presidente)
e Giuseppe Fogliazza

e Giuseppe Lucisano

e Sauro Longhi

e Marco Taisch

Strategie di sviluppo tecnologico
Definizione delle priorita di innovazione

Coordinamento delle attivita operative sui temi tecnologici, sia
all'interno (attivita di roadmapping tecnologico) sia all’esterno
(relazioni tecnico scientifiche a livello nazionale ed internazionale).
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Distribuzione soci su territorio italiano
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Il valore aggiunto del cluster

Valore aggiunto percepito dalle aziende del cluster:

» Sinergia tra competenze complementari
» Condivisione infrastrutture di ricerca
» Condivisione di Know-How con i
principali interlocutori internazionali
'

> Internazionalizzazione del manifatturiero
italiano

rat

~
» Partnership tecnologiche —
—

» Supporto per partecipare a bandi di _—

ricerca nazionali

» Protagonisti nel proporre proprie idee

> Dialogo con le istituzioni

o
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Attivita in corso: i progetti

«  Progetto 1: SUSTAINABLE MANUFACTURING (CTNO1_00163_148175)

«  Progetto 2: ADAPTIVE MANUFACTURING (CTNO1_00163 216730

«  Progetto 3: SMART MANUFACTURING 2020
(CTNO1_00163_216744)

«  Progetto 4: HIGH PERFORMANCE MANUFACTURING
(CTNO1_00163_216758)

Il Cluster Fabbrica Intelligente (CFI)
& parte del sistema italiono dei
Cluster Tecnologici Mazionali
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La Roadmap per la ricerca e I’'innovazione

v’ Per definire le priorita per la ricerca
Seppey R i e I'innovazione del manifatturiero

e l'innovazione : ) .
Research and : ltallano

Innovation Roadmap v

Per condividere con le istituzioni
nazionali gli obiettivi diricerca e
innovazione

v Per posizionare le attivita di ricerca e
innovazione rispetto ad altre
iniziative a livello europeo e
internazionale

L :
, fabbrica
1l

intelligente

4ttt

Per indirizzare la trasformazione del settore manifatturiero italiano verso nuovi
prodotti-servizi, processi e tecnologie in grado di sfruttare e sviluppare con
successo il patrimonio unico di risorse offerte dal nostro paese;

v — .
rabbrica © g
] ] e
1 intelligente Mot ok B i Vi
AL ) AT /) 10

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved



La struttura della Roadmap

MEGATREND SOCIO-ECONOMICI
S0CIO-ECONOMIC MEGATRENDS | MEGATREND 1 I MT 2 | MT3| | | | MInI

L/
™
SFIDE SPECIFICHE (Sf) DERIVATE DAI
MEGATREND E DAI DATI STATISTICI Contesto manufatturiero
SPECIFIC CHALLENGES (Sf) DERIVED FROM Italian manufacturing context
THE MEGATRENDS AND STATISTICAL DATA
L/

LINEE DI INTERVENTO (L1) PER ‘

IL MANIFATTURIERO ITALIANO

STRATEGIC ACTION LINES (11 1) 2 L3 U4 LU5| U6l L7
FOR ITALIAN MANUFACTURING

PRIORITA’ DI RICERCA
E INNOVAZIONE (PRI) IN RELAZIONE !
ALLE TECNOLOGIE ABILITANTI (TA) Tecnologie abilitanti
RESEARCH AND INNOVATION e e e e e e Fabingtechologes
PRIORITIES (PRI) ' : '
ENABLING TECHNOLOGIES (TA)

TEMATICHE SPECIFICHE
DI RICERCA E INNOYAZIONE
SPECIFIC RESEARCH
AND INNOVATION THEMES




La partecipazione del cluster

U4 N
, L] ] .
{ * Partecipazione del mondo accademico
|
i * Partecipazione del mondo industriale
i — Partecipazione opinion leaders
i — Raccolta di tematiche specifiche da parte dei membri cluster
|
! — Consultazione dei membri per raccolta commenti finali
i
\
\\ ’

I

DI RICERCA E INNOVAZIONE

SPECIFIC RESEARCH

AND INNOVATION THEMES .
o
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|
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Bottom-u pL‘>

Bottom-up
Bottom-up
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Linee di intervento (1/2)

N\
Apparel

trategie, metodi e strumenti per la

sostenibilita industriale

L .

Health care
.

T s o
- sy iy Furniture

Automotive

Sistemi per |la produzione personalizzata

Sistemi per la valorizzazione delle - y
' R
ersone nelle fabbriche o e
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Linee di intervento (2/2)

‘m|«>‘w‘~‘

Sistemi di produzione ad alta

Processi produttivi efficienza

innovativi

Strategie e management per i sistemi Sistemi di produzione evolutivi e
produttivi di prossima generazione adattativi



LI1: Sistemi per la produzione personalizzata

"
& all®
White goods

1) A

‘\\ Apparel

FEACE
ha
s Footwear t‘

'obiettivo e la realizzazione di sistemi e

) i {
H‘%ﬁe modelli industriali per la produzione efficiente
di prodotti personalizzati ad alto valore

[ Eﬁ TIA™
‘fl‘:;ﬁ; aggiunto, per rafforzare il Made in Italy in
Europa e nel mondo. Tali sistemi dovranno

.. and more
essere in grado di configurarsi e riconfigurarsi
in tempi ridotti per soddisfare i requisiti di

. Luxu Ele‘cironics . . .
4 v B produzioni personalizzate, dovranno

Automitl_\ﬁé ary ﬁw
L = presentare un elevato grado di integrazione
con i clienti e dovranno essere caratterizzati
da nuovi modelli di gestione dei prodotto-
servizio.
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LI2: Strategie, modelli e strumenti per |la sostenibilita
industriale

L'obiettivo € lo studio e la realizzazione di strategie in grado
di implementare processi produttivi sostenibili - dal punto
di vista ambientale, economico e sociale — riducendo
I'approvvigionamento di risorse produttive critiche
dall’esterno o penalizzate dalle normative vigenti. Tali
strategie dovranno essere coerenti con l'evoluzione dei
mercati e delle tecnologie abilitanti, utilizzando la
tecnologia come leva competitiva verso le tre dimensioni
della sostenibilita.
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LI3: Sistemi per |la valorizzazione delle persone nelle
fabbriche

L'obiettivo € la concezione e lo sviluppo di sistemi
produttivi in grado di accogliere le persone,
considerando in particolare i trend demografici e
sociali e le esigenze di tutte le categorie di
lavoratori per valorizzare le loro competenze al
fine di contribuire alla soddisfazione e al
benessere dei lavoratori.
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LI4: Sistemi di produzione ad alta efficienza

L'obiettivo e lo sviluppo di sistemi produttivi
ad alta efficienza che consentano di
minimizzare i costi di produzione, migliorare
la produttivita e la qualita di prodotto e di
processo del manifatturiero. L'alta efficienza
produttiva e infatti condizione necessaria per
la competitivita di tutte le imprese,
soprattutto quelle operanti nei settori con
ridotta marginalita.
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LI5: Processi produttivi

iInnovativi

Lobiettivo e la creazione di processi
produttivi innovativi per la produzione di
prodotti e materiali complessi e ad alto
valore aggiunto, quali, ad esempio,
materiali compositi e bio-materiali, micro-

e nano- componenti, prodotti
meccatronici, etc.
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Tali processi, infatti, sono spesso
definiti a livello di applicazioni di
laboratorio e mancano quindi le
tecnologie ed i sistemi produttivi
necessari a portare i nuovi prodotti sul

mercato grazie ad operazioni di
manifattura su larga scala.
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LI6: Sistemi di produzione evolutivi e adattivi

-

Lobiettivo di questa linee di intervento e lo
sviluppo di una nuova generazione di
sistemi produttivi in grado di evolvere nel
tempo e di adattarsi dinamicamente alle
mutevoli condizioni di contesto, determinate
dalla turbolenza della domanda, dalla
rapidita dei cicli tecnologici e dalle
dinamiche della situazione competitiva. A
tale scopo, i sistemi produttivi dovranno
essere dotati di adeguate caratteristiche di
flessibilita e riconfigurabilita.

sistema italiono
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LI7: Strategie e management per i sistemi produttivi di
prossima generazione
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Tecnologie abilitanti (sintesi delle roadmap europee)

EURDP ‘ EURDPEAN FPBHT\ES
TECHNOLOSY FLATEORH Factories of the Future Strategic Multi-Annual Roadmag

FACTORIES OF THE FUTURE 2020

Validation Edition

e I't European [nstitute of
nnovation & Technology

EIT Triennial Work Programme 2015-2017

ROBOTIC
VISIONS

M TO 2626 AND BEYOND S

The EIT = Making Innovation Happen

THE STRATEGIC RESEARCH AGENDOA
FOR ROBOTICS IN EUROPE, 87/26889

European Institute of Innovation and Technology (ETT)
Budapet, e 2014

Tecnologie
Abilitanti

ematouncesy

[ [ —

SPIRE
ROADMAP

CONSULTATION DOCUMENT

©00 PHOTONICS”

ASSURING THE FUTURE OF p
MANUFACTURING IN EUROPE ¥ } 1l Cluster Fabbrica Intelligente (CF)
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Metodi e strumenti per la progettazione e
gestione della strategia manifatturiera

Strategie per la supply chain
Business model orientati ai servizi
Strategie per la produzione orientata al cliente

Moelli di business e supply chain per I'End-Of-Life

Materiali per ambienti estremi

Materiali per la produzione e I'immagazzi-
namento dell'energia

Materiali per I'applicazione nel settore
delle costruzioni

Materiali per display

Materiali bio-based ed eco-compatibili
Materiali multi-funzionali

Micro-Nano materiali

Materiali rinnovabili dalle alte prestazioni

Processi di produzione sostenibili

Fabbriche per la de-produzione

Interazione avanzata uomo-macchina

Tecnologie per ambienti piu
conformtevoli e sicuri

Aumento della competitivita attraverso
la valorizzazione delle persone

Attrattivita dell'ambiente di fabbrica

Tecnologie abilitanti

Strategie e management per il
Manifatturiero

Produzione e impiegg
Materiali innovatiy

Tecnologie per un
Manufatturiero sostenibile

Tecnologie e metodi per "la
fabbrica per le persone"

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved

Tecnologie
Abilitanti

Processi di produzione avanzati -

Additive Manufacturing

Sistemi e processi laser

Processi micro e nano

Processi di lavorazione e nobilitazione superficiale
Processi ibridi

Alte prestazioni (alta precisione, alta
produttivita, alta affidabilita)

Processi avanzati di deformazione,
lavorazione e asportazione per nuovi materiali

Sensoristica, monitoraggio e controllo

Meccatronica per il
manifatturiero avanzato

Metodi e strumenti di model-
lazione, simulazione e supporto
alle previsioni

Componenti, macchine e robot intelligenti

Metodi e tecnologie di progettazione e
configurazione di sistemi e architetture intelligenti

Modellazione e simulazione per la
progettazione e gestione integrata di
prodotti processi e sistemi

-/ | Modellazione e simulazione per la previsione delle
performance dei sistemi manifatturieri

Modellazione e simulazione per la
produzione di materiali innovativi

Soluzioni ICT per l'inclusione del mondo
reale nella fabbrica

Soluzioni ICT per la modellazione e
memorizzazione di grandi quantita di dati,
la loro visualizzazione e I'estrazione
automatica delle informazioni

Soluzioni ICT per implementare

ICT per il Manufacturing -

piattaforme distribuite e collaborative

orientate ai servizi

ICT perla gestione dellimpresa estesa

Soluzioni ICT per progettazione,
produzione e servizi centrati sul cliente

Technologie per nuove infrastrutture ICT

Soluzioni ICT per migliorare I'efficienza energetica

e Il Cluster Fabbrica Intelligente [LH)
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Priorita di ricerca e innovazione

~
Megatrend
L

p

Sfide specifiche per il
manifatturiero
|

Linee di intervento
per il manifatturiero

_italiano
]

Priorita di
ricerca e
innovazione

-

Tematiche specifichs
di ricerca e innovazione
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Le Linee di Intervento e le priorita di ricerca e innovazione

Priorita di ricerca per i sistemi per la produzione personalizzata

IL.|

4.4, Ambien . .
1.1 Soluzioni avanzate per la configurazione e

pragettazicne di soluzioni personalizzate

1.2 Soluzioni per la produzione efficiente di prodotti
G personalizzati funzionali ad alto valare aggiunta
£ aluzion a
13 Modelli e strumenti per la creazione di reti
. LI1: Sistemi per la prnd uzione dinamiche per la produzione personalizzata
e personalizzata J 1.4 Soluzioni avanzate per la gestione della
5. produzione custamer-driven
B.1. Interaziene inte 15 Le mini-factories; un modell per rigrganizzare
la filiera di produziene e distribuzions
63, Strumenti di s , , , , ,
1.6 Sistermni di produzione per materali smart per la
personalizzazione del prodaotio/serizio
5.5
66 Pi
6.7, Sisterni modulari meccatronici ad elevata flessibilita 3.1, Soluzioni ICT per la valonzzazione & condivisione della
canoscenza all'interno delle fabbriche
71, Metodi e tecniche per la valutazione strategica di prodotto- . A 32, Tecnologie e metadi per la fabbrica per le persone
processo-sistema in ottica di Life cycle Engineering LI3: Sistemi per la 33 MNuowvi materiali e nuove tecnalogie per la

valorizzazione delle persone |-
72 Modelli di business innovativi basati sull offerta
integrata di prodotto-semvizio nelle fabbriche

sicurezza sul posta di lavers

34 Tecnclogie e applicazioni di Realtd Virtuale
(VR) per la gestione

'LI?: Strategie e management per-

73 Strumenti per la gestione di imprese collaborative e . . .
Supply Chain dinamiche i sistemi produttiw di prn::ima 35, Tecnologie e applicazioni di VR per |la formazione
T4 Pianificazione robusta per la gestione del rischio nella . gennrazionn
produzione MTO ed ETO
75 Sviluppa di ambienti operativi su base semantica per gli utenti
76, Strumenti per il supporta alle decisiani in ambienti complessi

i & parte del sislema itoliono dei
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Gruppi Tematici Tecnico-Scientifici

| Gruppi Tematici Tecnico-Scientifici (GTTS) costituiscono la modalita
organizzativa implementata dal Cluster per integrare visioni, programmi e
azioni delle componenti industriale e accademica.

Istanziare in linee Proporre ai ministeri Raccordare le iniziative
progettuali strategiche tematiche per i bandi italiane con quelle

la roadmap per la futuri europee e regionali
ricerca e l'innovazione

del CFI. Creare una

community forte
intorno alle tematiche
del manifatturiero

O
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Creazione Gruppi tematici tecnico-scientifici (GTTS)

Costruiti intorno alle 7 linee di intervento della Roadmap:

GTTS1: Sistemi per |la produzione personalizzata

GTTS2: Strategie, metodi e strumenti per la sostenibilita industriale

GTTS3: Sistemi per la valorizzazione delle persone nelle fabbriche

GTTS4: Sistemi di produzione ad alta efficienza
GTTS5: Processi produttivi innovativi
GTTS6: Sistemi di produzione evolutivi e adattativi

GTTS7: Strategie e management per i sistemi produttivi di prossima

generazione

_‘_' )\‘ 1, - ‘j
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3 dicembre 2015: Milano
Kick-off Steering Committee dei gruppi

——

Lancio attivita degli Steering Committee dei gruppi
alla presenza dei rappresentanti del MIUR e del MISE




Attivita avviata nei GTTS

Analisi dello stato dell’arte
» Mappatura progetti sulla base di keywords

* Europei, nazionali, regionali
* Budget dei progetti

» Punto di vista scientifico (letteratura, ... )

» Raggiungimento di obiettivi industriali =2 in termini di
brevetti

» Analisi delle TA che sottendono ai lavori gia avviati
(progetti, letteratura, ...)

» Mappatura infrastrutture sulle TA



10 Febbraio 2016: Roma

Secondo incontro Steering Committee

Avviamento attivita con obiettivi di
breve e di lungo periodo.

Incontro in rappresentanti MISE per

definizione tematiche per nuovi
bandi.



07 Marzo 2016: Torino

Incontro allargato dei Gruppi Tematici Tecnico-Scientifici

Presentazione degli Steering
Committee al Cluster

& . pbrica
fabbr
| intelligente

Presentazione proposte tematiche

Discussione nei gruppi attraverso
sessioni parallele

o
&«
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l i-a bbrica Cluster Tecnologico Nazionale Fabbrica Intelligente

o ". Imprese, universita, organismi di ricerca, associazioni e enti territoriali: insieme per la crescita del Manifatturiero

Grazie dell’attenzione

rosanna.fornasiero@itia.cnr.it

Per aderire
http://www.fabbricaintelligente.it/

iInfo@fabbricaintelligente.it

oy

www.fabbricaintelligente.it vy n 1 Cloer obbvica e Iug e (CF)
info@fabbricaintelligente.it Miristire it Bbssione, Cheer Teenlo ogici Naz o
Al Ursvorsidss o dodts Feorca 32

© Fabbrica Intelligente (CFI1) all rights reserved


mailto:rosanna.fornasiero@itia.cnr.it
http://www.fabbricaintelligente.it/
http://www.fabbricaintelligente.it/
http://www.fabbricaintelligente.it/
mailto:info@fabbricaintelligente.it

